TELECOMANDO ELETTRICO

Valvola di blocco mediante telecomando elettrico– mod. XLC 450

La valvola, asservita da un sistema di telecontrollo, permette di effettuare l’apertura e la chiusura mettendo sotto tensione l’elettrovalvola.
Nell’esecuzione a membrana, la valvola sarà azionata idraulicamente e regolata da un pilota.

La valvola, del tipo a flusso avviato, sarà prodotta completamente in GJS 450-7 o GJS 500-7 e composta da:
-un corpo a passaggio totale in cui è inserita una sede di tenuta in acciaio inox intercambiabile;
-un cappello che conterrà una boccola in bronzo per la guida del blocco centrale;
-un blocco mobile centrale costituito da:
-un albero in acciaio inox guidato nella boccola superiore del cappello e nel foro di guida della sede di tenuta inox avvitata sul corpo;
-un otturatore in ghisa sferoidale nel quale è inserita una guarnizione piana di grosso spessore;
-un controseggio in acciaio inox;
-una membrana in nylon ricoperta sui due lati da neoprene e protetta dal piattello di protezione;
-una molla in acciaio inox posta fra il piattello di protezione superiore ed il corpo.

La valvola sarà munita dell’indicatore di posizione in ottone o acciaio inox e vetro pirex, per la verifica dello stato di apertura e chiusura, posizionato sul cappello della valvola e completo di valvola di sfiato.

Il circuito di pilotaggio sarà composto da:
-valvole a sfera per l’esclusione del circuito;
-valvola a spillo 3/8”;
-filtro in bronzo e inox 3/8”;
-valvola ausiliaria 2 vie inox e ottone, membrana neoprene;
-elettrovalvola a 3 vie 1/8” Buerkert.
-Tubi in acciaio inox e raccordi d'acciaio inox a tenuta metallica.
La valvola avrà flange forate secondo le norme UNI EN 1092-2 del PN richiesto e sarà smontabile dall’alto senza rimuoverla dalla condotta.

Protezione delle superfici
I componenti da verniciare  dovranno essere sottoposti a granigliatura metallica per ottenere un grado di rugosità SA 2,5, quindi verniciate con polveri epossidiche, certificate per il trasporto di acqua potabile, applicate con Tecnologia a “Letto Fluido” previo riscaldo del pezzo a 210°.
Tale verniciatura dovrà garantire il massimo grado di aderenza e uno spessore medio di 250 micron.

Marcatura
Lo valvola dovrà riportare in modo stabile ed indelebile i seguenti dati:
-nome del costruttore,
-indicazione del materiale,
-diametro,
-pressione nominale,
-freccia indicante il flusso,
-anno e lotto di costruzione.
Sarà inoltre munita di una targhetta di identificazione rivettata sul corpo per la rintracciabilità futura.

Prove di tenuta
La valvola sarà provata e certificata alle seguenti pressioni:
-per il corpo: tenuta meccanica a 1,5 volte il PN;
-per l’otturatore: tenuta a 1,1 volte il PN.
Le prove non dovranno evidenziare alcuna perdita.
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